Drehfrasmaschine

DREHEN - DREHFRASEN

Mehr Raum und Leistung denn je

Die Hyperturn 65 Powermill von Emco Uberzeugt mit einer leistungsstarken Gegenspindel,

einer B-Achse mit Direktantrieb und einer zusatzlichen Y-Achse fir den unteren Revolver.

ie Hyperturn-Baureihe wurde
D von Emco konzipiert, um weite-

re Produktivitdts- und Genauig-
keitssteigerungen bei der Serienferti-
gung zu erreichen. Komplexe und auf-
wendige Dreh-, Bohr-, Fras- und Ver-
zahnoperationen konnen in nur einem
Arbeitsprozess erledigt werden. Ge-
samtfertigungszeiten, Vorrichtungs-
und Personalkosten sowie der Platzbe-
darf konnen laut Hersteller mit der
Hyperturn drastisch reduziert werden.

Nachste Generation
Die Hyperturn 65 Powermill verfiigt
mit 1400 mm Spindelabstand iiber
deutlich mehr Freiraum fiir die Simul-
tanbearbeitung an der Haupt- und Ge-
genspindel als vergleichbare Modelle.
Mit 29 kW und 250 Nm an der Haupt-
und Gegenspindel hat die Maschine
geniligend Leistung, um mit gleich zwei
Werkzeugen simultan (sogenannte
4-Achs-Bearbeitung) und damit pro-
duktiver am Werkstiick zu zerspanen.
Ein weiterer Leistungstriger ist die
Frisspindel, die mit 22 kW, 60 Nm und
12000 min™ fiir hohe Produktivitit bei
der Komplettbearbeitung komplexer
Werkstiicke steht. Mit dem B-Achs-
Direktantrieb bringt die Hyperturn 65 PM
hohe Dynamik und Konturtreue bei der
5-Achs-Simultanbearbeitung, bei
gleichzeitig kiirzeren Nebenzeiten im
Kontext des Werkzeugwechsels.

2 Der Arbeitsraum
mit Gegenspindel
bietet ausreichend
Raum fiir die Kom-
plettbearbeitung
komplexer Bautei-
le; der Abstand von
Spindel zu Spindel
betragt 1400 mm
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1 Die Hyperturn 65 Powermill im neuen Design: sicherer Schutz vor Spaneflug, grofiflachi-

ge Sichtscheiben aus Sicherheitsglas und ergonomisches Bedienpanel © Emco

Die 40- oder optionalen 80- oder
120-fachen integrierten Werkzeugma-
gazine mit HSK-T63 reduzieren beim
Anwender den Riistaufwand bei der
Einzelteilfertigung und erhohen die
Stabilitat bei den Dreh- und Frésbear-
beitungen. Die frontale Anordnung ist
riistfreundlich und ergonomisch.

Eine neue Generation von Werk-
zeugrevolvern mit BMT-Schnittstelle
und Direktantrieb bietet hohere Stabili-
tat und Prézision. Die Leistungsdaten
ghnlich einer Frasmaschine ermogli-
chen die Komplettbearbeitung von
Drehfras-Werkstiicken. Mit der auto-
matischen Stangenverarbeitung und/
oder Stiickgutzufiihrung iiber eine Ro-
boterlosung oder den Emco-Portallader
konnen die Potenziale zur Effizienzstei-
gerung bei der Automation ausge-
schopft werden.
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Steuerung und Software sorgen fiir
noch mehr Wirtschaftlichkeit

In immer héherem MaBe bestimmen
Steuerung und Software die Leistungs-
fahigkeit einer Werkzeugmaschine. Da-
her stattet Emco die Hyperturn mit der
Steuerung Sinumerik 840D sl von Sie-
mens aus. Die neue Bedienoberflache
Operate 4.8 ermoglicht das intuitive
und damit effizientere Programmieren.

In der Grundmaschine ist auch
>Emconnect¢, der neue digitale Prozess-
Assistent fiir Steuerung und Produkti-
onsablauf, enthalten. Er ermoglicht die
Integration kunden- und systemspezifi-
scher Applikationen rund um die Ma-
schinensteuerung und den Produktions-
ablauf. Dariiber hinaus kénnen mit dem
Emco CPS Pilot bei der Zerspanung Zeit
und Kosten eingespart werden, da der
Kunde mit dieser Software den Produk-
tionslauf am PC iiber ein 3D-Abbild
der Maschine planen, programmieren,
simulieren und optimieren kann.

Die Hyperturn 65 Powermill ist be-
sonders fiir die serielle Herstellung von
Werkstiicken beispielsweise fiir die Au-
tomobilindustrie, den Maschinenbau,
die Befestigungstechnik aber auch fiir
die Flugzeugindustrie interessant. Der
Stangendurchlass betriagt im Standard
65, optional 102 mm. Die Verfahrwege
in X1/X2/71/72/Y1 betragen
530/210/1170/1135/+120 mm. =
www.emco-world.com




